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Legione Carabinieri “Lombardia” — Stazione di
Landriano

Alla c.a. Maresciallo Rosario Spatola e Vice
Brigadiere Antonio D'Oria

27015 Landriano (PV)

Email: stpv124150@carabinieri.it

EVENTO INCIDENTALE DEL 16/06/2017 - RELAZIONE PRELIMINARE DELLA
SOCIETA' BITOLEA S.P.A. CHIMICA ECOLOGICA

Egregi Signori,

la societa Bitolea S.p.A. Chimica Ecologica (di seguito "Azienda" o "Societa"), in riscontro alla
richiesta dellARPA ricevuta a mezzo pec il 19 giugno 2017, espone la seguente relazione
dell'evento occorso la sera del 16 giugno 2017.
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In data 16 giugno 2017, intorno alle ore 23.55 i Vigili del Fuoco di Milano si presentavano
all'ingresso dell’Azienda segnalando che erano stati allertati a causa di un odore pungente
percepito nelle aree prospicenti lo stabilimento in direzione sud-ovest. In particolare, per quanto &
stato possibile appurare da parte dell'Azienda, l'intervento era stato richiesto dai lavoratori della
ditta Bartolini, che lamentavano irritazione agli occhi e alla gola.

Insieme ai Vigili del Fuoco erano presenti Carabinieri, Sindaco e Vice-sindaco del Comune di
Landrianc e un'ambulanza. In seguito sonc sopraggiunti ARPA e ATS.

Tre membri del Comitato Operativo di Coordinamento dell’Azienda, avvisati delarrivo dei Vigili del
Fuoco si sono recati tempestivamente sul sito per verificare la situazione.

A seguito di sopralluogo da parte di VVFF, ARPA e ATS all'interno dell'impianto con analizzatori di
gas di tipo PID, tarati per ppb (parti per miliardo), non venivano riscontrate anomalie specifiche.
ARPA emetteva un verbale di segnalazione di “Molestie Olfattive da Attivitd Produttive”, riportando
le prime supposizioni circa possibili cause e dinamiche dell'evento che 'Azienda valutava, a titolo
di pura congettura, non avendo questa, al momento del soprailuogo e della redazione alcuna
evidenza relativamente a possibili anomalie operative o conseguenti emissioni non controllate.

La Societa si & immediatamente attivata conducendo, a partire dal momento dell'evento e nei due
giorni successivi, un‘analisi approfondita per determinare le cause tecniche di quanto accaduto e,
ove necessario, assicurare I'implementazione di adeguate azioni correttive.

In particolare, 'indagine interna é stata eseguita dal’Amministratore Delegato, dal Direttore
Generale della Societa e da un consulente esterno con esperienza specifica nella gestione delle
emergenze, ascoltando le persone presenti in azienda nel corso della giornata di venerdi 16
giugno e nella notte tra il 16 e il 17 giugno e valutando le registrazioni dei dati di processo
disponibili nel sistema di gestione dell'impianto.

A) Possibile ricostruzione dell'evento

L'analisi cosi condotta ha consentito di identificare come eventc potenzialmente rilevante il travaso
di circa 17 m3 di acqua contenente circa il 4% di solventi all'interno del circuito dell'acqua di
raffreddamento (hold up complessivo: circa 3500 m3) avvenuto in seguito ad una manovra tecnica
non di routine durante I'avviamento della sezione 500 (impianto per la produzione di miscela
acetonica).

Il circuito dell'acqua di raffreddamento é dotato di un sistema di controllo della temperatura con
torri evaporative a convezione forzata. Il passaggio dell'acqua con tracce di solventi nelle torri di
raffreddamento potrebbe spiegare I'evaporazione degli stessi, la relativa ricaduta al di fuori dei
perimetro dello stabilimento e, in ultimo, l'irritazione agli occhi e alla gola lamentata dai lavoratori di
Bartolini.

A miglior illustrazione della ricostruzione dell'evento, la presente Relazione si completa con lo
schema riportato in Allegato 1.

In particolare, il sistema interessato dall'evento incidentale rilevato si compone delle seguenti
sezioni:

1. Circuito acqua di servizio:
a. Acqua di pozzo: acqua prelevata e pompata dal pozzo all'interno dello stabilimento
e utilizzata come acqua per uso industriale e per il reintegro delle acque di
raffreddamento (che si riducono in volume a causa dell'evaporazione nelle torri di
raffreddamento).
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b. Acqua di raffreddamento: circuito chiuso dotato di torri di raffreddamento a
convezione forzata (o "torri evaporative™) — 'acqua di pozzo & convogliata, al temine
del relativo collettore, nelle vasche dell’'acqua di raffreddamento a pelo libero
sottostanti le torri di raffreddamento.

2. Serbatoi area 200B per lo stoccaggio delle acque di controlavaggio: miscela di acqua

contenente meno del 5% di solventi, risultante dalle prime fasi di recupero e purificazione
solventi effettuata in azienda. Allo scopo di minimizzare I'utilizzo di acqua pozzo questa
frazione acquosa viene abitualmente utilizzata come agente di controlavaggio negli
evaporatori delle sezioni 3100 (produzione di solventi), 500 (produzione di miscele
acetoniche) e 19000 (solventi altobollenti - attualmente isolata con dischi ciechi).

3. Collettore di alimentazione delle acque di controlavaggio alle sezioni 3100, 500 e 19000.

A supporto delle indagini interne, Ia Societa ha commissionato al laboratorio interno delio
Stabilimento, la conduzione delle analisi delle menzionate acque di controlavaggio effettuate
con gli strumenti a disposizione nel laboratorio medesimo (Strumento: GC HP6890 o
equivalente - Colonna: SUPELCO SPB-1 30m x 0,32mm film 1um o equivalente — Detector:
FID). | risultati di dette indagini sono riportati nel documento Allegato 2.

Alcuni dei componenti presenti in tracce non sono identificati dall’analisi cromatografica e
pertanto, sono in corso analisi presso strutture esterne per avere una caratterizzazione
completa e dettagliata.

B)

Sequenza degli eventi

Di seguito la sequenza dettagliata degli eventi cosi come ricostruiti nel corso dell’indagine interna:

VENERDI' 16/06/2017 - Ore 15.00 circa: I'Assistente al Direttore di Produzione, dopo
consultazione con il Direttore di Produzione, organizza e realizza una connessione temporanea tra
it circuito dell'acqua di pozzo e il collettore dedicato all'alimentazione dell’acqua di controlavaggio
delle sezioni 3100 e 500. L'operazione —non prevista da alcuna procedura o prassi di stabilimento-
& dovuta, secondo quanto riportato dagli interessati, a problemi di qualita nella produzione
dell'acetato di butile nelia sezione 3100: ipotizzando che il problema sia connesso a possibili
interferenze con l'acqua di controlavaggio, viene realizzata una connessione temporanea con
acgua di pozzo mediante una manichetta.

Chiusura V6

Apertura V4

Connessione della manichetta a V2 (Aperta = A)

V5 e V7 sono chiuse dal momento che la sezione 500 non & in marcia
V1 aperta

La sezione 3100 viene regolarmente operata a seguito della manovra.
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18.31: avviamento della sezione 500 per la produzione di miscele acetoniche. Viene eseguita la
sequenza di avviamento dell'impianto; 'operatore in campo aliinea I'acqua di controlavaggio
operando sul collettore come segue:

* Apertura V5
Apertura V7 (valvola di controllo operata dalla sala controllo in automatico)

L'apertura della V5 mette in contatto il circuito dell’'acqua di controlavaggio con I'attacco
temporaneo dell'acqua di pozzo attraverso la V3, presumibilmente lasciata aperta durante la
manovra precedente o aperta accidentalmente durante la manovra di avviamento: a causa della
maggior pressione del’acqua di controlavaggio rispetto all'acqua di pozzo, si genera un flusso
inverso che inietta parte dell'acqua di controlavaggio nel circuito dell'acqua di pozzo. Si ritiene
opportuno precisare che la pressione della pompa di emungimento esclude ogni possibilita di
contaminazione del pozzo.

La linea dell'acqua di pozzo, stramazzando nelle vasche dell’acqua di raffreddamento, veicola il
solvente contenuto nell’acqua di controlavaggio nelle vasche stesse e ne causa un progressivo
aumento di concentrazione pur restando sempre nei limiti delle parti per milione.
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In base ai dati di processo disponibili si calcola infatti una portata di flusso inverso pari a circa 3,4
m3/h di acqua di controlavaggio verso le vasche dell’'acqua di raffreddamento. La concentrazione
di solventi nell'acqua di controlavaggio & pari a circa il 4,3%: la portata totale di solvente riversata
nelle vasche di raffreddamento & quindi pari a circa 146 litri’h in un volume complessivo di circa 3,5
milioni di litri.

La concentrazione di solvente nell'acqua di raffreddamento, in base ai dati sopra riportati, cresce
nel tempo con un rateo orario di circa lo 0.0042% (42 ppm/h).

L'effetto strippante dell'ana a convezione forzata neile torri di raffreddamento pué aver provocato
la rapida evaporazione delle tracce di solvente presenti nell'acqua favorendone la diffusione
atmosferica al di fuori del perimetro dello stabilimento nella direzione del vento (direzione sud-
ovest nella sera del 16/06).

21.00 circa: il personale presente in campo avvisa il capo turno che si percepisce un odore
anomalo intermittente; il capo turno effettua un'ispezione accurata dei bacini di contenimento e del
camino per rilevare eventuali anomalie ma con esito negativo.

21.07. la diminuzione del livello nei serbatoi dell'area 200B causa ['attivazione del relativo allarme
di basso livelio — il capo turno ferma la colonna CR2701 (trattamento acque di controlavaggio).

22.00: cambio turne e passaggio di consegne: nessuna segnalazione specifica sull’abbassamento
del livello nei serbatoi dell'area 200B.

23.30: il capo turno segnala telefonicamente al Direttore di Produzione che il livello dei serbatoi
dell'area 200B & molto basso e dalla lettura del trend rileva un andamento anomalo del livelio a
partire dalie 18.30.



Evento incidentale del 16/06/2017 - relazione preliminare della societa Bifolea s.p.a. Chimica Ecologica ( \Bl'u Wi

23.37: il Direttore di Produzione si consulta telefonicamente con I'Assistente alla Direzione di
Produzione per valutare I'anomalia.

23.43: |l Direttore di Produzione da istruzione al capo turno di fermare, in via cautelativa, la
sezione 500 e la sezione 3100 (utenze coliegate o potenzialmente collegate ai serbatoi dell'area
2008B).

23.52: il capo turno avvisa telefonicamente il Direttore HSE (Salute Sicurezza e Ambiente),
membro del COC (Comitato Operativo di Coordinamento), delia presenza dei Vigili del Fuoco al
cancello della fabbrica.

23.59: il capo turno avvisa telefonicamente il Direttore di produzione (membro del COC) della
presenza dei Vigili del Fuoco.

SABATO 17/07/2017

ORE 00.02: il cancello della fabbrica viene aperto e resta aperto fino alle 00.04 ma non si ha
evidenza della presenza al cancello dei VV.FF. (filmati di videosorveglianza).

00.15: il cancello della fabbrica viene nuovamente aperto: ingresso dei VV.FF. nello stabilimento
(avvenuto alle 00.17)

00.33: arrivo di un secondo mezzo dei VV.FF,
00.41: arrivo di un'ambulanza

00.48 — 00.54: arrivo in impianto del Direttore HSE e del Direttore di Produzione e,
successivamente, del Direttore della Logistica (membro del COC) — Viene successivamente
effettuata un’ispezione all'interno dello stabilimento da parte di VV.FF. e ARPA con rilevatori PID
tarati a ppb (parti per miliardo) e non viene rilevata alcuna anomalia.

Vengono raccolte le generalita dei presenti da parte dei Carabinieri mentre ARPA redige il proprio
verbale.

02.29: uscita di VV.FF., ARPA e altre autorita sopraggiunte (ATS, Carabinieri, Sindaco e Vice-
sindaco) dal perimetro dello stabilimento — nessuna ulteriore evidenza di movimenti esterni dai
filmati di videosorveglianza.

02.40: la Societa decide, in via cautelativa, di chiudere tutti gli scarichi idrici comunicanti con
I'esterno mediante deviazione nel serbatoio delle acque di seconda pioggia, in attesa del
completamento delle proprie indagini interne.

08.00 circa: riprendono le attivita di indagine sull’accaduto.

11.22: telefonata dal Sindaco per comunicare che alcuni cittadini lamentano ancora percezioni
olfattive “anomale”. La Societa continua la perlustrazione dellimpianto e, supponendo che la
percezione derivi dalla vasca dell'acqua di raffreddamento (in assenza/attenuazione di vento la
ricaduta dei vapori residui era probabilmente all'interno dell'area), in misura puramente
precauzionale e per poter effettuare gli accertamenti nel minor tempo possibile, decide di fermare
temporaneamente la produzione.

12.20 circa: vice-sindaco, Carabinieri e Polizia Locale richiedono di entrare in Azienda — viene
effettuato un breve incontro nel quale viene comunicata la fermata cautelativa della produzione e
vengono prese le generalita del presenti (Amministratore Delegato, Direttore Generale, Consulente
Esterno, Direttore Tecnico e Direttore di Produzione).

16.30 circa: segnalazione da parte del vice-sindaco di ulteriori segnalazioni olfattive nel territorio
del Comune — La Societa conduce una perlustrazione nell’area sottovento con il vice-sindaco e
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insieme constatano I'assenza di odori riconducibili ai prodotti dell’azienda in diversi punti del
territorio.

C) Ulteriori valutazioni

In base alla ricostruzione degli eventi presentata nel paragrafo precedente, si ipotizza che a partire
dalle ore 18.31 fino alle 23.43 (tra I'ora di avviamento della sezione 500 e 'ora di arresto delle
sezioni 500 e 3100) del 16/06/2017 si sia determinata una progressiva presenza di solventi nel
circuito delle acque di raffreddamento nell'ordine di circa 42 ppm/h.

Si riporta di seguito il rateo di concentrazione oraria per sostanza identificata, in accordo alla
caratterizzazione della miscela di acque di controlavaggio riportata in Allegato 2:

Acetone 0.04 ppm/h
DMF (Dimetilformammide) 26 ppm/h

Etanoclo 0.02 ppm/h
MC (Cloruro di Metilene) 0.4 ppm/h

Metanolo 0.03 ppm/h
MIBK (Metil-isobutil-chetone) 0.03 ppm/h
MTBE (Metil-terbutiletere) 0.03 ppm/h
Sec-Butanolo 0.02 ppm/h
THF (Tetraidrofurano) 0.15 ppm/h
ALTRI SOLVENTI(") 15.1 ppm/h

(*) 26 componenti rilevati in tracce ma non identificati dali'analisi gas-cromatografica~ caratterizzazione in corso presso
strutture esterne.

Il passaggio dell'acqua nelle torri di raffreddamento potrebbe aver favorito I'evaporazione e la
dispersione delle tracce di solventi presenti nell'acqua nella direzione del vento, che potrebbe aver
causato l'irritazione agli occhi e alla gola tamentata dai lavoratori della ditta Bartolini a partire, in
base a quanto comunicato da ARPA in data 19/06/2017, dalle ore 21.30 (compatibile con lipotesi
di concentrazione progressiva).

Dal momento che il sistema di acque di raffreddamento & dotato di un controilo di livello della
vasca di raccolta con dispositivo di troppo pieno che scarica in acque superficiali, si ritiene
opportuno segnalare che, nel periodo tra le 18.31 del 16/06 e le 2.40 del 17/06 (imbottigliamento
cautelativo dell'impianto) si potrebbe essere verificato lo scarico di acqua con presenza di tracce
delle sostanze sopra riportate.

La concentrazione massima teorica complessiva nell'acqua di raffreddamento nel periodo tra le
18.31 e le 23.43 € pari a circa 218 ppm (42 x 5.2 =218.4) con una crescita teorica lineare nel
tempo:

19.31 —~ 42 ppm
20.31 — 84 ppm
21.31 - 126 ppm
22.31 — 168 ppm
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23.31 - 210 ppm
23.43 - 218.4 ppm

E' opportuno per contro considerare che la concentrazione effettiva di solventi nella fase acquosa
é stata sensibilmente attenuata dai seguenti due fattori:

« Strippaggio per effetto dell’aria di raffreddamento nelle torri.
 Smiscelamento della fase organica nella vasca di raccolta in virtu delle relative proprieta
chimico fisiche (solubilita e densita relativa).

In virtu del fatto che il sistema di troppo pieno preleva acqua dal fondo della vasca (valvola on/off
in controllo di livelio), sebbene non sia possibile avere un riscontro oggettivo su base analitica, &
ragionevole ritenere che il valore di concentrazione effettiva deli'acqua scaricata sia stato
significativamente al di sotto del valore teorico sopra riportato.

L34

Ferma restando la disponibilita della Societa di ulteriormente illustrare quanto sopra e integrare i
dati raccolti nell'Allegato 2 quando saranno disponibili le ulteriori analisi sopra menzionate, con la
presente Relazione la Societa conta di aver dato pronto e pieno riscontro a quanto richiesto da
ARPA e dalle altre amministrazioni coinvolte.

Stando alle informazioni tecniche alle mani della Societa, ad oggi non si ritiene che 'evento abbia
influito in modo significativo sul'ambiente. La Societa & comunque disponibile a ulteriormente
indagare sulle cause e sui possibili effetti di quanto sopra descritto.

Sono, in ogni caso, allo studio da parte dell’Azienda le migliori e pil efficienti azioni correttive di
natura impiantistica e organizzativa da approntare per assicurare che eventi di questa natura non
si possano ripetere.

Infine, si precisa che I'Azienda ha iniziato le operazioni di ricondizicnamento dell'acqua di
raffreddamento mediante filtrazione su carboni attivi al termine delle quali sara possibile ripartire
con la produzione.

Landriano, 21 giugno 2017

Carlo Pozzi

Direttore HSE




N > T0OLZHD
A
a00¢
;
_
SA N SA
3,
OI19OVAVIOULNOD
Ip anboy |
oA P
EA /A 2
001€E 00067
005
2 ®
oluaweppatyel eauesodwa|
1p lJoL ELSUWILEN
Y
ojuaweppasyey
ip enboy 02204

0Z20d

enboy O

T 03e33]]y — ¥21901003 VIIAIIHD 'V'd’S V310118 ,v13120S V1130 JHYNIAIIEd INOIZYI3Y - LT0Z/90/9T 130 ITVINIQIONI OLNIA3




AlLEscaio 2,

18/06/2017 15:40

Chromalogram C:A\Clarity\Wark 1\DATAV17-09651-18_06_2017-14_47_21.GC04.PRM

Page tof 2

f

LABORATORIO DIST.
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Sample Info:
Sample IO : 09651 Amaunt [ul} ; 5,2014
Sample : T-208 18TD Amaunt 1 2.0158
inj. Volume {mL] :0 Dilution : 1
Melhod : file_ISTD_GC04 By : file_ISTD_GCO4
Description  ; fil2_ISTD_GCO04
Crealed 1 31/08/2006 1543 Madified 1 1810672047 1539
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Resull Table (ISTD - 17-08651-18_06_2017-14_47_21.6C04 - Colibrick - 1}
Reten. Time Compound Amouni Area Response Helght
[min} Name %] {mV.s) Faclor [ra\]
1 2,273 | metanole 0,003 0.051 0.003450 0.025
2 2444 0,001 0,018 0,003760 0,008
3 2,593 | etanclo 0002 0,037 0,002509 0017
4 2,804 } acelone 0,004 0,087 0,002247 0,044
5 2,803 0.001 D015 0.003750 0,008
6 3.267 ; MC 0.040 0,276 0,007603 0,133
7 3,865 | MTBE 0,004 0,067 0,002795 0,028
8 4.493 0,010 (.733 0.003750 0,038
] 4,760 | Sec-Buanclo o002 0,053 0.001864 6,020
10 5,199 0,004 2,061 0,003750 0,022
11 5,389 | THF 0.015 0.406 0.001903 G.085
12 6.157 | OME ISTD 668,436 101,513
13 8,263 0,130 1,802 0,063750 0,147
14 10,715 { MIBK 0,003 0,085 0001801 0,017
15 12,548 | DMF 2618 38,274 0,003755 4,590
16 14,373 0,042 0,580 0,003750 0,124
17 14,764 0,004 0,056 0,003750 0,014
18 15,864 0,032 0,437 0,003750 0,137
18 16,635 0,889 12,463 0,003750 1,808
20 17,357 G082 1,268 0,003750 6,21%
21 18,528 0,027 0,375 0,003750 6,068

- Colibrick - 1

30
[min.]
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Resull Table {ISTD - 17-08651-18_D6_2017-14_47_21.GC04 - Colibrick - 1}

Relen, Time Compound Amoun! Area Response Height

imin] Name %) [mV.s] Faclor [mV]
22 22,519 0,159 2,208 0,003750 0,418
23 23,0861 0,114 1.587 0,003750 0,104
24 23,607 0.080 1.115 0,003750 0,326
25 24,156 0,009 0,125 0,003750 0.046
26 24 267 0,009 01 0,003750 0,047
27 24,492 0,018 0,264 0,003750 0,079

Tolal 4,323 59,974 8637
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